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При обробці тонкостінних деталей  можуть мати місце 3 варіанта:  

Варіант 1. Домінуючою підсистемою з умов збудження коливань є 

підсистема деталі (рис.1)  ( Кд << Квер, Кфр).  

 
 

 

 

 

Рисунок 1 – Жорсткість деталі менше жорсткості фрези та верстату 
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Цей випадок має місце при обробці маложорстких елементів деталей 

кінцевою фрезою відносно великого діаметру і малої довжини.  

 

  

Варіант 2. Домінуючою підсистемою з умов збудження коливань є 

підсистема інструменту (кінцевої фрези) (рис.2) ( Кфр << Квер, Кд). 
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Рисунок 2 – Жорсткість фрези менше жорсткості інструменту 
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Цей випадок має місце при обробці відносно жорстких елементів деталі 

фрезою малої жорсткості (відносно малий діаметр та велика довжина фрези).  

Варіант 3.  Домінуючими підсистемами з умов збудження коливань є 

одночасно  підсистеми деталі та інструменту (рис.3.13) ( Кд,  Кфр << Квер).  
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Рисунок 3 – Домінуючими підсистемами з умов збудження коливань є 

одночасно  підсистеми деталі та інструменту 
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Третій випадок має місце при обробці маложорстких елементів деталі 

фрезою малої жорсткості.  

В залежності від умов обробки на практиці можно вибрати  один з 

приведених вище  вариантів для  побудови математичної моделі з метою 

керування обробкою маложлрстких деталей. 
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