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Речь идет о прибыли 

на вложенный капитал. 
Вращающийся очистной барабан 

серии Магк5 производства 
компании ОЮЮЫ наконец 

заставит Вашего 
бухгалтера улыбнуться. 

И наши заказчики могут 
подтвердить это. 

Большое преимущество установки 
в том, что она фактически 

объединяет пять функций в единое 
целое, выполняя операции 

разделения смеси и отливок, 
смешивания/кондиционирования, 

двойного просеивания смеси, 
а также очистки 

и охлаждения отливок. 
Дополнительное преимущество 

установки автоматическое 
удаление литниковых 

систем - позволяет отказаться 
от ручного труда 

на этой операции.

Но это не все. Отказавшись 
от использования устаревших 

вибрационных способов выбивки 
отливок, Вы увидите, что 

вращающийся барабан позволяет:
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• получать на выходе более 
чистые отливки;
• обеспечивать чистоту 
окружающей среды;
• упростить монтаж;
• уменьшить объем работ 
по техобслуживанию.
Литейные заводы существуют 
для того, чтобы приносить
их владельцам прибыль, 
и эта машина «делает деньги». 
Фирма ОЮЮЫ первой стала 
производить вращающиеся 
сепараторы, опираясь на 
накопленный поколениями 
с 1875 года опыт работы с 
литейной промышленностью. 
Барабан Магк5 - кульминация 
этого опыта.
Оборудование фирмы ОЮЮЫ 
позволяет экономить серьезные 
деньги. Не пора ли Вам снять 
трубку и позвонить нам?
Пришло время получать прибыль.
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Минеральные калыдийсодержащие отходы 
литейного производство

УДК 621.744
Л . В. Прокопович, А. М. Моисеева (НПУ)

В литейных технологиях используется большое 
количество материалов на основе минералов, со­
держащих кальций. Причем эти минералы участву­
ют как в металлургических процессах, так и в про­
цессах формообразования.

В качестве формовочного и модельного мате­
риала широкое распространение получил гипс 
(СаБОд • 2Н20). На его основе разработан целый 
ряд специальных технологий: Антиох-, Зульцер-, 
Капока-, Хонзель-пластермолд-процесс и др. В худо­
жественном литье гипс используют для изготовле­
ния не только форм, но и моделей, например, при 
формовке по гипсовой модели с рамкой или с по­
дрезкой "болвана". Однако гипс обладает сущест­
венным недостатком —  он не поддается регенера­
ции после использования, поэтому возникает проб­
лема утилизации отходов.

Другую группу кальцийсодержащих минералов 
используют в качестве флюсов. К ним относятся прак­
тически все минералы и породы группы СаСОз —  из­
весть, известняки, мел, мрамор, а также плавико­
вый шпат СаР2. Эти минералы способствуют появ­
лению таких кальцийсодержащих отходов, как ме­
таллургические шлаки. Так, при затвердевании 
расплавов доменных шлаков в них возможна крис­
таллизация мелилитов, имеющих общую формулу:

(Са, Иа, К)2(Мд, Ре2+, Ре3+, А1) (Б!, А1)20 7.

Наиболее распространены кальцийсодержащие 
минералы этой группы: окрематит Са2Мд51207 и 
геленит Са2А125Ю /. Иногда образуются известко­
вые полевые шпаты, например, анортит СаА125120 8. 
При всей ценности каждого минерала в отдельно­
сти, в шлаках они находятся в связке с другими об­
разованиями, разделить которые на отдельные эле­
менты не всегда возможно. Поэтому задача их ре­
генерации, или конверсии, технически не всегда 
разрешима, и, следовательно, проблема утилиза­
ции отходов остается актуальной.

Однако внешний вид и некоторые физико-меха­
нические свойства этих отходов позволяют рас­
сматривать их как декоративные материалы. На­
пример, основной доменный шлак представляет со­
бой пористые глыбы серого цвета. Размеры и коли­
чество пор в шлаках разных плавок различны, но в 
каждом образце поры распределены равномерно 
по всему объему. Такая структура шлака делает 
его довольно привлекательным материалом для де­
корирования различных предметов интерьера, са­
дово-ландшафтного дизайна и т.д. Отработанный

гипс обладает более низкой прочностью по срав­
нению со шлаком, но и его можно применять как 
поделочный материал в декоративно-прикладных 
изделиях. Для этого предлагается использовать 
простую технологию, по которой на какую-либо 
поверхность (каркас) наносят слой пластилина, в 
который вдавливают кусочки гипса, шлака или лю­
бого другого материала. Затем наносят связующее 
или декоративное покрытие. Это зависит от приро­
ды материала и художественного замысла. Напри­
мер, учитывая, что отработанный гипс и основные 
шлаки легко крошатся, их следует покрывать про­
зрачным клеем. Кусочки шлака достаточно покрыть 
несколькими слоями лака, а добавив в последний 
слой лака мелкодисперсную слюду, можно придать 
блеск строгим серым тонам этого материала.

Разработанная технология обладает рядом по­
ложительных особенностей.

Экологические:
•  позволяет применять практически любые твер­
дые отходы, имеющие приемлемую прочность;
•  в качестве каркаса можно применять любые ем­
кости, в том числе и пластиковые (тоже отходы);
•  покрытие изделия клеем или лаком исключает 
испарение каких-либо веществ, находящихся в пла­
стике или в отработанных материалах.

Декоративные:
•  кусочки отработанного гипса можно окрашивать в 
любой цвет, что расширяет цветовую гамму изделий;
•  минеральная природа кальцийсодержащих от­
ходов позволят сочетать их с другими подобными 
образованиями, например, с морскими раковина­
ми и кораллами, что разнообразит тематику орна­
ментации.

Экономические:
•  поскольку основные материалы этих изделий —  
отходы, то затраты на их производство весьма не­
велики; стоимость таких изделий определяется, в 
основном, их художественной ценностью.

Таким образом, анализ технологических воз­
можностей кальцийсодержащих отходов литейного 
производства свидетельствует о перспективности их 
применения в декоративно-прикладном искусстве.

It is suggested that calcium-containing foundry 
waste should be used as decorative materials. A pro­
cess featuring a number o f merits has been deve­
loped, environmental and economic problems also 
being resolved.
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