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Повышение качества и экономичности литейных процессов

0,1 < <1е < 3,0 мм. (4)
Ситовой анализ литейных отвалов показывает, что 

независимо от времени отсыпки они имеют основную фракцию 
0315-02-016, а на фракцию до 0,1 приходится в среднем лишь 
7...10 %. Следовательно, по гранулометрическому составу отвалы 
удовлетворяют условию (4) и для них применим закон Дарси.

Таким образом, основываясь на законе Дарси, можно 
выстраивать математическую модель процессов фильтрации в 
экосистеме литейных отвалов.

СРАВНИТЕЛЬНАЯ МОРФОЛОГИЯ 
МЕТАЛЛИЧЕСКИХ И НЕМЕТАЛЛИЧЕСКИХ 
КРИСТАЛЛОВ С КУБИЧЕСКОЙ РЕШЕТКОЙ

Прокопович Л.В., Сапожникова Э.Н., Бондарь И.Н., 
Одесский государст венны й политехнический университ ет

Кубическая кристаллическая решетка характерна как 
для металлических, так и для неметаллических веществ, что 
подтверждает морфология монокристаллов этих веществ. 
Однако развитие поликристаллических агрегатов металлов и 
неметаллов несколько отличается.

Для сравнительного анализа исследовали рост кристаллов 
меди и каменной соли, т.к. оба эти вещества имеют одинаковые 

кристаллические решетки: кубическая гранецентрированная — 

у меди, и плотнейшая кубическая упаковка — у каменной соли.
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Методика получения кристаллов меди основывалась на 
использовании насыщенного раствора медного купороса 

(СиБО^бНгО) в присутствии железа.

В процессе исследований установили, что кристаллы 
имеют плоское пластинчатое и игольчатое строение (рис. 1). 
Пластинки располагаются параллельно друг другу, а иглы 
направлены в разные стороны, образуя дендритные агрегаты. 
Размеры кристаллов колеблются от самых дисперсных до 3...4 
мм в длину.

а б в
Рис. 1. Кристаллическое строение меди: а — дендрит самородной 

меди [1]; б, в —  поликристаллы меди, выращенные в лабораторных
условиях

Методика выращивания кристаллов каменной соли 
основывалась на моделировании природных процессов, когда 
кристаллы выпадают и развиваются в насыщенном растворе 
соли.

Наблюдения за ростом кристаллов каменной соли 
показали, что вначале они растут в виде монокристаллов 
правильной кубической формы. Но на каком-то этапе 
происходит смещение по осям и граням, и кристаллы 
развиваются как поликристаллы. При этом замечено, что их 
морфология несколько отличается от принятого представления 
о таких дендритах.

Дендриты каменной соли обычно изображаются в виде 
куба, от вершин которого отрастают одинаковые кубики
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меньших размеров (рис. 2) [1]. Однако эксперименты показали, 
что реальные поликристаллы каменной соли имеют более 
сложное строение (рис. 3). И именно эти механизм роста и 
форма кристаллов в гораздо большей степени соответствуют 
понятию “дендрит”.

Рис. 2. Объемный дендрит Рис. 3. Строение дендрита
каменной соли [1] каменной соли, выращенного в

лабораторных условиях

Таким образом, проведенные исследования позволили 
уточнить механизм роста и морфологию поликристаллов 
каменной соли. Кроме того, установлено, что при одинаковой 
кристаллической решетке дендриты металлических и 
неметаллических веществ развиваются по-разному, что 
обусловливает их морфологические отличия.
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