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МЕТОДЫ ИССЛЕДОВАНИЯ 
ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ СВОЙСТВ ШЛИКЕРОВ

Иванова Я ,А .,  Прокопович И З . ,  Прокопович Л .В .
(Одесский политехнический университет)

Одной из основных технологических операций литья по выплав­
ляемым моделям является изготовление оболочковой формы из огели- 
ваемой керамики на этилеиликатком связующем. Но этот процесс имеет 
ряд недостатков, таких как трудоемкость* длительность и многоопе- 
рационность процесса изготовления формы; большая номенклатура мате­
риалов; нестабильность процесса получения гидролизованного этил- 
силиката; многое ПОЙ нос тъ оболочки и _у. д.

Используя шликеры для процесса формообразования в ЛВМ, можно 
исключить некоторые недостатки за счет создания тонкостенной формы- 
монолита <,

Для того* чтобы использовать шликеры в этом направлении, необ­
ходимо знать их технологические свойства, оптимальные составы .

На кафедре МиТ*Ш ОПУ проведены эксперименты по изучению свойств
различных шликерных суспензий.

■ / . •

В качестве наполнителей применяли плавленный кварц, кварцевый 
песок для стекольной промышленности, кислый шлак сталеплавильного

производства от этктродуговы х печей. Эти материалы использовались 
как моно-наполнители, так и в различных процентных ооотгпшениях.

Исследованы такие свойства шликеров, как pH суспензии; срав­
нительная вязкость (по диаметру пятна растекания); дисперсность на­
полнителя; кроющая способность суспензии на различные материалы; 
прочность во влажном, сухом ( £  суш=150°С) и прокаленном ( ^ ^ = 8 0 0  С )  
состоянии; скорбеть набора мессы на гидрофильной контактной поверх­
ности (г и п с ) . Эти свойства изучались в зависимости от состава на­
полнителя; соотношения мг юы наполнителя (Н ), водн(В) к . аров (Ш) 
при приготовлении шликера вешаровой мельнице и ,о т  времени помола.
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