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Сірий чавун, будучи гарним конструкційним матеріалом, у деяких випадках не задово-

льняє вимогам промисловості з герметичності. Незадовільна герметичність сірого чавуну по-

яснюється його мікроструктурою, що сприяє утворенню транзитних мікропор уздовж графі-

тових включень [1].  

Як виявлено герметичність G сірого чавуну назад пропорційна середній довжині графі-

тових включень [2]  
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Таким чином підвищити герметичність сірого чавуну можливо шляхом зміни мікро-

структури за рахунок зменшення розмірів пластин графіту.  

Довжина графітових включень є величиною, що залежить від цілого ряду чинників: 

l =f(X, L, Т , М), гр зал

де Х — хімічний склад чавуну; Т  — температура заливки; М — матеріал форми. зал

Усі ці чинники впливають на характер та швидкість затвердіння виливка, отже вплива-

ють на довжину графітових включень. 
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