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ОПРЕÄЕЛЕНИЕ ÊОЛИЧЕСÒВА ЗАПАСНЫХ 
ЭЛЕМЕНÒОВ ÒЕХНИЧЕСÊИХ СИСÒЕМ 
ПО ЧАСÒОÒЕ ОÒÊАЗОВ

Сëîжíыå òåõíèчåñêèå ñèñòåмы, èñïîëьзóå-
мыå â ðàзëèчíыõ ñфåðàõ дåÿòåëьíîñòè, ñîñòî-
ÿò, êàê ïðàâèëî, èз бîëьшîãî êîëèчåñòâà êîмïî-
íåíòîâ è дåòàëåé, è ïî мåðå óñëîжíåíèÿ ñòðóê-
òóðы è фóíêцèé ñèñòåм âñå бîëьшåå зíàчåíèå 
ïðèîбðåòàåò îбåñïåчåíèå èõ íàдåжíîé è ýффåê-
òèâíîé ðàбîòы. 
Àнализ проблем в области формирования ÇÈП

Одíèм èз ñïîñîбîâ ïîâышåíèÿ óðîâíÿ íà-
дåжíîñòè ÿâëÿåòñÿ ñîздàíèå êîмïëåêòîâ зàïàñ-
íыõ чàñòåé, èíñòðóмåíòîâ è ïðèíàдëåжíîñòåé 
(ÇÈП) дëÿ îïåðàòèâíîé зàмåíы â îòêàзàâшåé 
ñèñòåмå. Вàжíым ïîêàзàòåëåм дëÿ ïîòðåбèòå-
ëÿ ÿâëÿåòñÿ êîýффèцèåíò ãîòîâíîñòè ñèñòåмы, 
зàâèñÿщèé îò âîзмîжíîñòè быñòðîé зàмåíы îò-
êàзàâшåãî êîмïîíåíòà èëè óзëà. Äëÿ òîãî чòî-
бы â òàêîé ñèñòåмå íà дîëжíîм óðîâíå ïîддåð-
жèâàëàñь ðàбîòîñïîñîбíîñòь, òðåбóåòñÿ ýффåê-
òèâíîå óïðàâëåíèå ýòèмè зàïàñàмè [1], ïîýòîмó 
êîмïëåêòîâàíèå ñèñòåм зàïàñíым èмóщåñòâîм 
ñïðàâåдëèâî ðàññмàòðèâàåòñÿ êàê чàñòíàÿ зàдà-
чà òåîðèè óïðàâëåíèÿ зàïàñàмè [2]. Еå ðåшåíèå 
èмååò âàжíîå зíàчåíèå дëÿ îбåñïåчåíèÿ íåïðå-
ðыâíîñòè ýêñïëóàòàцèè, à â ðÿдå ñëóчàåâ è дëÿ 
дîñòèжåíèÿ òðåбóåмîé бåзîïàñíîñòè. Пðè ýòîм 
бîëьшóю ðîëь èãðàåò íåïðåдñêàзóåмîñòь íàñòó-
ïëåíèÿ îòêàзà îбîðóдîâàíèÿ è дåòàëåé. Одíèм 
èз ñïîñîбîâ мèíèмèзàцèè åå íåãàòèâíыõ ïîñëåд-
ñòâèé ÿâëÿåòñÿ ïîддåðжàíèå òàêîãî êîëèчåñòâà 
зàïàñíыõ чàñòåé, êîòîðîå бы зàâåдîмî ãàðàíòè-
ðîâàëî зàмåíó â ñëóчàå îòêàзà, îдíàêî îчåâèд-
íî, чòî ïðè ðåàëèзàцèè òàêîãî ïîдõîдà ñòîèмîñòь 
ñêëàдñêèõ зàïàñîâ бóдåò íåîïðàâдàííî зàâышåíà. 

Бîëåå ýêîíîмíым ñïîñîбîм ÿâëÿåòñÿ îïðå-
дåëåíèå íåîбõîдèмîãî êîëèчåñòâà зàïàñíыõ чà-
ñòåé ñ èñïîëьзîâàíèåм îдíîé èз дîñòóïíыõ мî-

Предложена модель для прогнозирования количества запасных частей на основе анализа параме-
тров надежности и частоты отказов электрорадиоизделий технических систем при использовании 
распределения Рэлея, позволяющая определять необходимое количество запасных частей к момен-
ту ожидаемого отказа или когда надежность системы падает ниже заданного уровня. С ее помо-
щью можно проводить расчеты одиночных комплектов запасных частей, предназначенных для вос-
становления работоспособности технических систем.

Ключевые слова: надежность, запасные части, метод прогнозирования, распределение Рэлея, уро-
вень отказов.

дåëåé ïðîãíîзèðîâàíèÿ [3].Пîñêîëьêó èз-зà óïî-
мÿíóòîé íåïðåдñêàзóåмîñòè ñïðîñ íà зàïàñíыå 
чàñòè èмååò ñòîõàñòèчåñêèé õàðàêòåð, ïðèмåíå-
íèå мîдåëåé, óñòàíàâëèâàющèõ íåèзмåííыé îбъ-
åм ЗИП íà âåñь жèзíåííыé цèêë èздåëèÿ òîëь-
êî â зàâèñèмîñòè îò êîëèчåñòâà íàõîдÿщåéñÿ â 
ýêñïëóàòàцèè òåõíèêè, íå âñåãдà ïîзâîëÿåò ïî-
ëóчèòь àдåêâàòíóю îцåíêó [4]. Пî ýòîé ïðèчè-
íå бîëåå ïðåдïîчòèòåëьíы мîдåëè, îñíîâàííыå 
íà èñïîëьзîâàíèè òàêèõ ïàðàмåòðîâ, êàê íàдåж-
íîñòь зàïàñíыõ чàñòåé, ñëîжíîñòь è êàчåñòâî îб-
ñëóжèâàíèÿ, ïðîдîëжèòåëьíîñòь жèзíè, èíòåí-
ñèâíîñòь ýêñïëóàòàцèè, ðàñõîды íà òåõíèчåñêîå 
îбñëóжèâàíèå è ò. д. 

Òàêèм îбðàзîм, âàжíåéшàÿ èз ïðîбëåм 
ýòîé îбëàñòè — îïòèмèзàцèÿ óðîâíÿ зàïàñîâ. 
Оñíîâíым ïîêàзàòåëåм дëÿ âîññòàíàâëèâàåмыõ  
èздåëèé ñëóжèò îжèдàåмîå êîëèчåñòâî âîзмîж-
íыõ íåдîñòàч êîмïîíåíòîâ â óñëîâèÿõ îãðàíè-
чåííîãî фèíàíñèðîâàíèÿ, òàêжå чàñòî мèíèмè-
зèðóåòñÿ îжèдàåмîå âðåмÿ ïðîñòîÿ. 

В ýòîм âîïðîñå îñîбíÿêîм ñòîèò зàдàчà ðàñчå-
òà ЗИП ê ïðîåêòèðóåмîé òåõíèêå, êîãдà íèзêàÿ 
òîчíîñòь èñõîдíыõ дàííыõ, àïðèîðè íåèзâåñòíàÿ 
èíòåíñèâíîñòь îòêàзîâ è âîññòàíîâëåíèé îïðàâ-
дыâàюò ïðèмåíåíèå ïðîñòåéшèõ мåòîдîâ ðàñчå-
òà. Эòà òîчíîñòь мîжåò быòь íàñòîëьêî íèзêîé, 
чòî ïîòðåбóåòñÿ óчåò дîïîëíèòåëьíыõ зàòðàò íà 
ïåðåïðîåêòèðîâàíèå.

Вîïðîñы ðàñчåòà íàдåжíîñòè îбîðóдîâàíèÿ ñ 
óчåòîм ЗИП è îïðåдåëåíèå åãî îïòèмàëьíîãî ñî-
ñòàâà íå òåðÿюò ñâîåé àêòóàëьíîñòè è ïîñòîÿííî 
ðàññмàòðèâàюòñÿ ñïåцèàëèñòàмè. Пîмèмî âñåãî 
ïðîчåãî, ýòî ñâÿзàíî ñ òåм, чòî бîëьшàÿ дîëÿ 
òåõíèêè, íàõîдÿщåéñÿ â ýêñïëóàòàцèè, èмååò 
зíàчèòåëьíóю è ïîñòîÿííî âîзðàñòàющóю íàðà-
бîòêó, íåðåдêî ïðåâышàющóю ïàñïîðòíыé ñðîê 
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ñëóжбы. В òàêîм îбîðóдîâàíèè èдóò óñêîðåí-
íыå дåãðàдàцèîííыå ïðîцåññы, ïîýòîмó îñòàåò-
ñÿ àêòóàëьíîé зàдàчà ðàñчåòà íàдåжíîñòè îбîðó-
дîâàíèÿ, îñíàщåííîãî ЗИП, ñ óчåòîм ñòàðåíèÿ. 

Сðåдè àâòîðîâ, óдåëÿâшèõ âíèмàíèå âîïðî-
ñàм ñíàбжåíèÿ ЗИП è мèíèмèзàцèè зàòðàò, мîж-
íî âыдåëèòь Ю. И. Рыжèêîâà, îдíîãî èз òåõ, 
êòî ðàзðàбàòыâàë òåîðèю зàïàñîâ [2]. Быëî íå-
мàëî ðàбîò è дðóãèõ ïðåдñòàâèòåëåé òåîðèè íà-
дåжíîñòè, íàïðèмåð [5].

Êëючåâым ïðè âыбîðå ïîдõîдà è мåòîдà îïòè-
мèзàцèè âåëèчèíы зàïàñà ÿâëÿåòñÿ âîïðîñ êðè-
òåðèåâ îïòèмèзàцèè. Оíè мîãóò быòь ýêîíîмè-
чåñêèмè (íàïðèмåð, мèíèмèзàцèÿ зàòðàò èëè 
мàêñèмèзàцèÿ ïðèбыëè, чòî дîëжíî ïðèâîдèòь 
ê òîждåñòâåííым ðåзóëьòàòàм) èëè íàдåжíîñò-
íымè [5—7] (òóò мîжíî ñфîðмóëèðîâàòь íå-
ñêîëьêî êðèòåðèåâ îïòèмèзàцèè), мîãóò êîмбè-
íèðîâàòьñÿ мåòîды óïðàâëåíèÿ зàïàñàмè, òåîðèè 
îчåðåдåé è ýффåêòèâíîñòè òåõíèчåñêèõ ñèñòåм 
[8]. Нî âñå-òàêè ЗИП ñîздàåòñÿ дëÿ îбåñïåчå-
íèÿ íàдåжíîñòè, ïîддåðжàíèÿ ðàбîòîñïîñîбíî-
ñòè, ïîâышåíèÿ ãîòîâíîñòè, ïîýòîмó êðèòåðèè 
íàдåжíîñòè ïðè фîðмèðîâàíèè ЗИП дîëжíы 
быòь îñíîâíымè.

В [9] дàíà мîдåëь зàдàчè îïòèмèзàцèè êîм-
ïëåêòà зàïàñíыõ èздåëèé è ïðèбîðîâ ñ óчåòîм 
ñòàðåíèÿ ýëåмåíòîâ. В ðàññмîòðåííîм âèдå зà-
дàчà îïðåдåëåíèÿ ñîñòàâà ЗИП îòíîñèòñÿ ê êà-
òåãîðèè зàдàч íåëèíåéíîãî ïðîãðàммèðîâàíèÿ è 
мîжåò быòь ðåшåíà òîëьêî чèñëåííымè мåòîдà-
мè. Сòîëь жå ñëîжíî ðåшàåòñÿ зàдàчà íà îñíî-
âå дèíàмèчåñêîãî ïðîãðàммèðîâàíèÿ [10], â òî 
âðåмÿ êàê ñóщåñòâóåò ïîòðåбíîñòь â мåíåå òðó-
дîåмêèõ мåòîдàõ. Òàêîé мåòîд мîжíî ïîëóчèòь, 
îñíîâыâàÿñь íà èñïîëьзîâàíèè ïîдõîдÿщåé мî-
дåëè мîмåíòîâ îòêàзîâ, чòî è ñдåëàíî â íàñòî-
ÿщåé ðàбîòå.

Из-зà ñëîжíîñòè îбñëóжèâàåмыõ èздåëèé è 
ñèñòåм íàдåжíîñòь îбычíî ðàññмàòðèâàåòñÿ êàê 
êîëèчåñòâåííàÿ мåðà. Аíàëèзèðóÿ íàдåжíîñòь 
è чàñòîòó îòêàзîâ ñèñòåмы, мîжíî îцåíèòь íå-
îбõîдèмîå êîëèчåñòâî зàïàñíыõ чàñòåé â мî-
мåíò îжèдàåмîãî îòêàзà èëè ïàдåíèÿ íàдåжíî-
ñòè íèжå зàдàííîãî óðîâíÿ. 

В íàñòîÿщåé ðàбîòå ïðåдëîжåíà дîñòàòîчíî 
ïðîñòàÿ мîдåëь дëÿ îцåíêè êîëèчåñòâà зàïàñ-
íыõ чàñòåé íà îñíîâå àíàëèзà ïàðàмåòðîâ íà-
дåжíîñòè. 

Прогнозирование количества запасных частей 
с использованием распределения Ðэлея
Пðîèзâîдèòåëè зàïàñíыõ чàñòåé ïðåдîñòàâëÿ-

юò òîëьêî îñíîâíóю èíфîðмàцèю î ñâîåé ïðî-
дóêцèè. Мîжíî ñчèòàòь èзâåñòíым ñðåдíèé ñðîê 
ñëóжбы зàïàñíîé чàñòè (êîмïîíåíòà) Tñð, âыðà-
жåííыé â чàñàõ. Зàмåíà êîмïîíåíòà â ñîîòâåò-
ñòâèè ñ ïîòðåбíîñòью — ýòî ñòîõàñòèчåñêèé ïðî-
цåññ [11]. Вàжíåéшåé àïðèîðíîé èíфîðмàцèåé 
ÿâëÿåòñÿ òåîðåòèчåñêàÿ мîдåëь мîмåíòîâ îòêà-
зà, ïîñêîëьêó â èòîãå îíà îïðåдåëÿåò îбъåм зà-
ïàñíыõ чàñòåé. 

Пîñêîëьêó ñчèòàåòñÿ, чòî ðàñïðåдåëåíèå 
Рýëåÿ õîðîшî îïèñыâàåò ïîñòåïåííыå îòêàзы 
èз-зà ñòàðåíèÿ êîмïîíåíòîâ, ïðèíèмàåм, чòî ðàñ-
ïðåдåëåíèå íàðàбîòêè íà îòêàз ñîñòàâíыõ êîм-
ïîíåíòîâ òåõíèчåñêîé ñèñòåмы ïîдчèíÿåòñÿ зà-
êîíó Рýëåÿ. Êðîмå ýòîãî, ïðèíèмàåм òàêжå ñëå-
дóющèå дîïóщåíèÿ [12]: âîññòàíàâëèâàåмàÿ àï-
ïàðàòóðà ñîñòîèò èз ïîñëåдîâàòåëьíî ñîåдèíåí-
íыõ ñ òîчêè зðåíèÿ íàдåжíîñòè íåâîññòàíàâëè-
âàåмыõ ýëåмåíòîâ; íàдåжíîñòь âñåõ ýëåмåíòîâ 
îдèíàêîâà; îòêàзы âñåõ ýëåмåíòîâ ïðîèñõîдÿò 
íåзàâèñèмî дðóã îò дðóãà.

Пëîòíîñòь âåðîÿòíîñòè ðàñïðåдåëåíèÿ (ПВÐ) 
мîмåíòîâ îòêàзîâ â мîдåëè Рýëåÿ óñòàíàâëèâà-
åòñÿ óðàâíåíèåм
f(t) = (t/s2)∙exp[–0,5(t/s)2],
ãдå s — ïàðàмåòð ðàñïðåдåëåíèÿ Рåëåÿ, îïðåдå-
ëÿåмыé ñîîòíîшåíèåм М(t2) = 2s2; М(t) — мà-
òåмàòèчåñêîå îжèдàíèå ñëóчàéíîé âåëèчèíы t, 
ðàñïðåдåëåííîé ïî зàêîíó Рýëåÿ.

Иñõîдÿ èз ýòîãî, Tñð мîжåò быòь ïðåдñòàâëå-
íî ñëåдóющèм îбðàзîм:

Тñð=
0

 
∞

∫  tf(t)dt =
0

 
∞

∫  (t/s)2 exp[–0,5(t2/s2)]dt.

Пðåîбðàзóåм ýòî óðàâíåíèå, ïðîèзâåдÿ зàмå-
íó t2/(2s2) = v:

( ) ( )0,5
ср

0

2 exp  = 2 3 2 .
∞

= σ − σ ⋅ Γ∫T v v dx  

Гàммà-фóíêцèÿ (èíòåãðàë Эéëåðà âòîðîãî 
ðîдà) Г(3/2) = 2,π   ïîýòîмó ñðåдíÿÿ ïðîдîë-
жèòåëьíîñòь ðàбîòîñïîñîбíîñòè êîмïîíåíòà ñî-
ñòàâëÿåò Тñð = 2σ π  .

Иñõîдÿ èз âышåèзëîжåííîãî, ПВР â мîдåëè 
Рýëåÿ мîжíî ïðåдñòàâèòь â âèдå

2

2 2
ñð ñð

( ) exp .
2 4
π −π

=
t t

f t
T T

 

Иíòåãðàëьíыé зàêîí ðàñïðåдåëåíèÿ îïðåдå-
ëèм àíàëîãèчíым îбðàзîм:

F(t) =
0

 ∫
t

 f(t)dt = 
0

 ∫
t

 f(p/2T2
ñð) exp(–pt2/(4T2

ñð)).

Еñëè ïîдñòàâèòь pt2/(4T2
ñð) = v â ýòî âыðà-

жåíèå, åãî мîжíî ñâåñòè ê óðàâíåíèю âèдà

F(t) = 
0

 ∫
v

 exp(–v) dv = 1 – exp(–v).

Фóíêцèÿ íàдåжíîñòè òåõíèчåñêîé ñèñòåмы 
R(t) = 1 –F(t) = exp(–v).

Нàêîíåц, íà îñíîâå ïðåдыдóщèõ óðàâíåíèé 
мы мîжåм îïðåдåëèòь фóíêцèю îòêàзà êàê âå-
ðîÿòíîñòь òîãî, чòî èññëåдóåмыå êîмïîíåíòы 
îòêàжóò зà îïðåдåëåííыé ïðîмåжóòîê âðåмåíè:
g = f(t)/R(t) = pt/2T2

ñð.
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Сóòь ýòîé мîдåëè â òîм, чòî Tñð ñчèòàåòñÿ 
ïåðåмåííîé âåëèчèíîé, ïîдчåðêèâàÿ ñòîõàñòè-
чåñêèé õàðàêòåð ïðîцåññà. Нàбëюдàÿ âàðèàцèè 
ýòîé ñëóчàéíîé âåëèчèíы âî âðåмåííîм èíòåð-
âàëå â îêðåñòíîñòè dTñð, мы мîжåм îïðåдåëèòь 
êîëèчåñòâî íåíàдåжíыõ êîмïîíåíòîâ ñëåдóю-
щèм îбðàзîм:
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Óчèòыâàÿ, чòî t — ñëóчàéíàÿ âåëèчèíà Рýëåÿ 
ñ мàòåмàòèчåñêèм îжèдàíèåм М(t) = Tñð è дèñ-
ïåðñèåé D(t) = 2Tñð/p, ñðåдíåå чèñëî êîмïî-
íåíòîâ n, â êîòîðыõ ïîÿâÿòñÿ дåфåêòы зà âðå-
мÿ Tñð, мîжíî îïðåдåëèòь êàê
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Êðîмå òîãî, êîëèчåñòâî зàïàñíыõ чàñòåé, íå-
îбõîдèмыõ â èíâåíòàðå, мîжåò быòь îïðåдåëå-
íî ïóòåм íàбëюдåíèÿ зà îбщèм âðåмåíåм, êîã-
дà ñëóчàéíàÿ âåëèчèíà t íèжå Tñð:
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Çаключение
Иñïîëьзîâàíèå òåîðåòèчåñêîé ïëîòíîñòè âå-

ðîÿòíîñòè ðàñïðåдåëåíèÿ мîмåíòîâ îòêàзîâ êîм-
ïîíåíòîâ òåõíèчåñêîé ñèñòåмы ÿâëÿåòñÿ ñðàâíè-
òåëьíî ïðîñòым ñïîñîбîм ïðîãíîзèðîâàíèÿ íå-
îбõîдèмîãî êîëèчåñòâà ЗИП. Êîãдà êîмïîíåí-
òы ïîдâåðжåíы ïîñòåïåííым îòêàзàм è èзâåñòåí 

ñðåдíèé ñðîê ñëóжбы зàïàñíыõ чàñòåé, мîжíî 
èñïîëьзîâàòь дëÿ ðàñчåòà ПВР â мîдåëè Рýëåÿ. 
Пðîãíîзèðîâàíèå íà åå îñíîâå âыïîëíÿåò îñíîâ-
íóю ñâîю фóíêцèю — ïðåдîòâðàщàåò зàдåðжêè 
ïðè òåõíèчåñêîм îбñëóжèâàíèè è мèíèмèзèðóåò 
ïåðåãðóзêó зàïàñíымè чàñòÿмè. Зíàÿ êîëèчåñòâî 
зàïàñíыõ чàñòåé, êîòîðыå íåîбõîдèмî õðàíèòь 
â èíâåíòàðå, мîжíî дàëåå îïðåдåëèòь ñòîèмîñòь 
зàмåíы åдèíèцы íåдîñòàющèõ êîмïîíåíòîâ. 

Мîдåëь мîжåò ñëóжèòь óдîбíîé îñíîâîé ïðè 
ñîздàíèè ïðîãðàммíîãî îбåñïåчåíèÿ дëÿ ïðîãíî-
зèðîâàíèÿ êîëèчåñòâà зàïàñíыõ чàñòåé.
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ВИЗНАЧЕННЯ ÊІЛЬÊОСÒІ ЗАПАСНИХ ЕЛЕМЕНÒІВ ÒЕХНІЧНИХ СИСÒЕМ 
ЗА ЧАСÒОÒОЮ ВІÄМОВ
Одним із способів підвищення рівня надійності технічних систем є створення комплекту запасних ча-
стин, агрегатів, виробів для їх оперативної заміни за виникнення відмов. Äля забезпечення фукöіонування 
системи на належному рівні необхідне ефективне управління öими резервами, тому придбання запас-
них частин правомірно розглядається як особлива проблема теорії управління запасами, вирішення якої 
важливе для забезпечення безперервності експлуатаöії, а в ряді випадків і для досягнення необхідної без-
пеки. Непередбачуваність відмови обладнання та деталей має тут велике значення. Одним із способів 
зменшення рівня непередбачуваності є зберігання достатньої кількості запасних частин, що призводить 
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COMPUTATION OF QUANTITY OF SPARE PARTS BY THE FAILURE 
FREQUENCY

One way to increase the level of reliability is to create sets of spare parts, units, devices to be efficiently 
replaced in the failed system. System availability ratio is very important for consumers. It depends on the 
ability to quickly replace a failed component. In order for this system to support function at the proper level, 
effective management of these spare parts reserve is required. Therefore, acquisition of spare parts is rightly 
considered as a particular problem of the theory of inventory management, the solution of which is important 
for ensuring service continuity of a system and, in a number of cases, for achieving the required safety.
The unpredictability of failure of equipment and its parts has a great impact on this problem. One way 
to reduce the level of unpredictability is to maintain a sufficient number of spare parts, which leads to an 
increase in the cost of inventory. A cheaper way is to estimate the necessary spare parts using one of the 
available forecasting models.
Because of this unpredictability, the nature of the demand for spare parts is stochastic, thus the models 
that establish an unchanged quantity of spare parts for the entire life cycle of the product only depending 
on the number of equipment in operation do not always provide satisfactory estimates. For this reason, it 
is preferable to use the models dealing with the estimation of the required number of spare parts based on 
such parameters as reliability of spare parts, complexity and quality of service, life expectancy, intensity of 
operation, maintenance costs, etc.
Based on the analysis of reliability and failure rate of technical systems, the required number of spare parts 
is estimated in this article at the time of the expected failure or when reliability falls below a predetermined 
level. With the help of the obtained formula, calculations can be made for single sets of spare parts for repair, 
maintenance and adjustment.

Keywords: reliability, spare parts, forecasting method, Rayleigh distribution, failure level.
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до збільшення вартості запасів. Більш дешевий спосіб — оöінити необхідний комплект запчастин за до-
помогою однієї з доступних моделей прогнозування, при öьому перевагу мають ті моделі, що стосуються 
оöінки необхідної кількості запасних частин на основі таких параметрів, як їх надійність, складність 
і якість сервісу, тривалість життя, інтенсивність експлуатаöії, витрати на обслуговування та інше.
У даній роботі запропоновано досить просту модель для оöінки кількості запасних частин на основі 
аналізу параметрів надійності з використанням розподілу Релея. Прогнозування на її основі виконує 
свою основну функöію — запобігає затримöі при технічному обслуговуванні і мінімізує перевантажен-
ня запасними частинами. За допомогою одержаної формули можуть проводитися розрахунки поодиноких 
комплектів запасних частин, призначених для ремонту, профілактичних робіт і настроювання.

Ключові слова: надійність, запасні частини, метод прогнозування, розподіл Релея, рівень відмов.
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