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JOCIIIKEHHSA TOYHOCTI PAAIAJIBHO-CBEPVIMJIBHOI'O BEPCTATA
3 IUHAMIYHUM BIBPOTI'ACHUKOM
Hao6ins Maxmyna Iopaxim
HaykoBuii kepiBHUK — nipod. kad. “MerasiopizanbHi BepcTaT, METPOJIOTis Ta

ceprudikanis’, kana. rexd. Hayk Mopryx b.O.

PanianbHO-CBEpAMMIIBIII BEpPCTAaTH MAlOTh CKIAJHY CTPYKTYPY, B SIKYy BXOJSTh IUIMTA,
KOJIOHA, pyKaB, INMHUHJENbHA OaOKa, IINMUHAEIb TA ONpaBKa 3 IHCTPyMEHTOM. Taka cTpyKTypa
PI3KO0 3HIKYE TIPYXKHICTh BepcTaTa Ta MPOBOKYE BIOPAIIiO PIXKydOTo IHCTPYMEHTY B 30H1 Pi3aHHS,
110 3HAYHO 3HIKYE TOYHICTH 0OpOOKH.

HayxoBmi kadenpu «MertanopizaabHi BEpCTaTH, METPOJIOTIS Ta CepTUQIKAIIS BUKOHAIH
pO3poOKy BIOpOTracHMKa HOBOTO THIy, B SKOMY Ha ONpAaBIi 3 IHCTPYMEHTOM OOEpPTaETHCS
MaxOBHK 3 BEJHMKOIO IIBHIKICTIO, IIO 3MIWCHIOE TIrpOCKOMIYHUHN eQeKT, SKUH CTPUMYE
BIZIXWJICHHS BiCh 00€PTaHHS MaxOBHKa, a 3 HUM 1 BiCh OIPABKH 3 IHCTPYMEHTOM.

Mertoto naHoi poOOTH € BU3HAYCHHS TOYHOCTI PalialbHO-CBEPTHIBHIX BEPCTATIB 3TiIHO 3
ymoBu JICTY Ta mocnikeHHS TapaMeTpiB KOJIMBaHb IHCTPYMEHTAIBHOI ONPABKH 3 IWHAMIYHUM
BiOpOoracHHKOM Ta 0€3 HbOTO Ha Pi3HUX 00epTaHHSIX MpH cBeptyBaHHI cram Cr 3 B miana3oHi
3BUYHUX CKOPOCTEN pi3aHHS.

JloCHmiDKeHHST aMIUTITYAX KOJHMBAaHb CBEp/UIa 3 ONPABKOIO BUKOHAHO 32  JIOTIOMOTOIO
CydacHOi amaparypw, sika BKItodae BiOpoMerp «Jlenmb(hin» B KOMIDICKCI 3 KOMII FOTEPOM, SKHIA
3aMUCy€ MOKa3aHHs JaTYHKIB.

OO0’ekTOM JIOCHIDKCHHS ~ OyB  pajiaIbHO-CBEPUIMIILHUN BEpCTaT 3 CBEPIMIBHOIO
OTIPaBKOIO, Ha IKiii OyB MPUCTPil — AMHAMIYHUN BiOpOTaCHUK.

KoncTpykuis BiOporacHMka 3acHOBaHa Ha BHKOPHCTaHHI IUIaHETApPHO-(PPUKIIITHOTO
MYJIBTHILTIKATOpA.
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Kopryc mynbTumiikatopa. 3B’s3aHO 3 KOPIyCOM CBEPUIMJIBHOI TOJIOBKH, HOTO pyX
OepeTbes Bil 00epTaHHS ONpaBKH, a 3aKIHUYEThCS 00EpTaHHAM MaxoBuka. MiHIMaIbHI TabapuTH
Ta OE3LIYMHICTh B POOOTI JO3BOJIAIOTH 3 YCIIXOM BIPOBAKYBAaTH Taki HMPUCTPOi B poOOTI
METaJIopi3aIbHUX BEPCTaTIB.

3amada BKJIOYAJa aHai3 JITEPaTypd IO METPOJIOTIYHOMY 3a0€3MEeUeHHIO TOYHOCTI
paniaabHO-CBEPATMIBHIX BEPCTATIB Ta BUKOHAHHS MPOTrPaMu JOCITIKEHb IapaMeTpiB KOJIMBaHb
IHCTpYMEHTAJIbHOI OMpaBKu 3 yacToTolo ii obepranus 500, 630, 800 ta 1000 obepTiB B MiHYTY

IpY BKJIIOYEHOMY BiOpOTracHUKY Ta 6€3 HbOTO.
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ДОСЛІДЖЕННЯ ТОЧНОСТІ РАДІАЛЬНО-СВЕРДЛИЛЬНОГО ВЕРСТАТА 


З ДИНАМІЧНИМ ВІБРОГАСНИКОМ


Набіль Махмуд Ібрахім


Науковий керівник – проф. каф.  “Металорізальні верстати, метрологія та 


сертифікація”, канд. техн. наук Моргун Б.О.


Радіально-свердлильпі верстати мають складну структуру, в яку входять плита, колона, рукав, шпиндельна бабка, шпиндель та оправка з інструментом. Така структура різко знижує пружність верстата та провокує вібрацію ріжучого інструменту в зоні різання, що значно знижує точність обробки.


Науковці кафедри «Металорізальні верстати, метрологія та сертифікація» виконали розробку віброгасника нового типу, в якому на оправці з інструментом обертається маховик з великою швидкістю, що здійснює гігроскопічний ефект, який стримує відхилення вісь обертання  маховика, а з  ним і вісь оправки з інструментом.


Метою даної роботи є визначення точності радіально-свердлильних верстатів згідно з умови ДСТУ та дослідження параметрів коливань інструментальної оправки з динамічним віброгасником та без нього на різних обертаннях при свердлуванні  сталі  Ст З в діапазоні звичних скоростей різання.


Дослідження амплітуди коливань свердла з оправкою виконано за  допомогою сучасної апаратури, яка включає віброметр «Дельфін» в комплексі з комп’ютером, який записує показання датчиків.


Об’єктом дослідження  був радіально-свердлильний верстат з свердлильною оправкою, на якій  був пристрій – динамічний  віброгасник.


Конструкція віброгасника заснована на використанні планетарно-фрикційного мультиплікатора.


Корпус мультиплікатора. зв’язано  з корпусом свердлильної головки, його рух береться від обертання оправки, а закінчується обертанням маховика. Мінімальні габарити та безшумність в роботі  дозволяють з успіхом  впроваджувати такі пристрої в роботі металорізальних верстатів.


Задача включала аналіз літератури по метрологічному забезпеченню точності радіально-свердлильних верстатів та виконання програми досліджень параметрів коливань інструментальної оправки з частотою її обертання 500, 630, 800 та 1000 обертів в мінуту при включеному віброгаснику та без нього.
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