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OKHMCJIEHHSA ITIOBEPXHI CTAJIEBUX BUJIMBKIB ITPU JIMTTI B
KEPAMI3OBAHI ®OPMHA

ITaxomoBa K.B.
HaykoBuii kepiBHUK — J01. Ka@. “TexHoJioris ynpaBJjiHHSA JUBAPHOI0

BHPOOHMITBA”, KaH/. TeXH. HayK SlciokoB B.B.

OcHalieHHs A JUTTS M1 TUCKOM BHKOHYETHCSI MEXaHIYHHUM CIIOCOOOM 3 MpPOKaTy
XpOMOBOJIE(PAMOMOIMOICHOBHX Ta IHIIMX JIETOBaHUX cTaiieil. CTilikicTh mpec-popM MOpiBHSHO
Hu3bka. [Ipu BHKOpHCTaHHI JIMBapHOI TEXHOJOTl OTpHMaHHS Tpec-popM BAKIMBO 30€pertTu
(i3UKO-MeXaHiuHi BIaCTUBOCTI, TIOPIBHSIHHI 3 BIACTUBOCTSMH TPOKATY. 3 II€F0 METO0 HEOOX1THO
MepeIuIaBUTH OpyXT Tpec-GopM 3 MiHIMAIBHOK KUIBKICTIO HEMETAJIEBHX BKIIFOYCHb 1 Ta3iB;
ONITUMI3yBaTH MapaMeTPH JIMTHUKOBO-)KUBIIIBHOI CUCTEMH Kepami3oBaHUX (OpPM; KpUCTATI3AIiI0
MeTally IPOBECTH IiJ] TUCKOM; CTBOPHUTHU IEPELIKOIM 3HEBYIJICIIOBAHHSA 1 OKUCIICHHS MOBEPXHI
BIJIMBKIB; OpPraHi3yBaTH CIPSAMOBaHYy KpUcTalizalito meraty [1].

Hamu po3risHyTO MexaHi3M ITOBEpXHEBOTO OKHCICHHS BHJIMBKIB Ta 3aXOAH, IO
MEPEIIKO/DKAIOTE 1boMy. IIpoBeieHo TepMOIMHAMIYHI PO3paxXyHKH OKHCIEHHS BYTJCLIO MpU
BIJICYTHOCTI KHCHIO B peakiiifHiil 30Hi. BuBueHO MeXaHi3M 3HEBYIJICIIOBAaHHS NMOBEPXHI BHJIMBKA
pU HasBHOCTI okanuHHU IIpu 11boMy pO3BHUTOK peakiii B3aeMOJii OKCHAY 3alli3a 3 BYyIJIELeM
MOJIMBO 32 YMOBHM, IO Ta30MOAiOHMHA MPOAYKT 3HAXOIUTh JUIs cebe BUXIT 3 peakUiiHOi

30HM. CKJIaIeHO PIBHSAHHS HE3aJIEeKHUX PEakLii, aKi MPOTIKAIOTh B peakIiiiHii 30Hi.

1. Oo6onenne @.J/[. TexHomOTMYECKUE METOIBI MOBBIMICHUS AKCIUTyaTAI[HOHHOM
HAJC)KHOCTH OTJIMBOK / HOBBIE BRICOKOTIPOU3BOAUTENHHBIC TEXHOIOTUIECKIE MPOIIECCHI, MAITUHBI

1 00opyaoBaHue B IUTEHHOM npousBoacTBe. — Kues, 1983. — C. 82-86.
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ОКИСЛЕННЯ ПОВЕРХНІ СТАЛЕВИХ ВИЛИВКІВ ПРИ ЛИТТІ В КЕРАМІЗОВАНІ ФОРМИ

Пахомова К.В.

Науковий керівник — доц. каф. “Технологія управління ливарного виробництва”, канд. техн. наук Ясюков В.В.

Оснащення для лиття під тиском виконується механічним способом з прокату хромовольфрамомолибденових та інших легованих сталей. Стійкість прес-форм порівняно низька. При використанні ливарної технології отримання прес-форм важливо зберегти фізико-механічні властивості, порівнянні з властивостями прокату. З цією метою необхідно переплавити брухт прес-форм з мінімальною кількістю неметалевих включень і газів; оптимізувати параметри литниково-живильної системи керамізованих форм; кристалізацію металу провести під тиском; створити перешкоди зневуглецювання і окислення поверхні виливків; організувати спрямовану кристалізацію металу [1].

Нами розглянуто механізм поверхневого окислення виливків та заходи, що перешкоджають цьому. Проведено термодинамічні розрахунки окислення вуглецю при відсутності кисню в реакційній зоні. Вивчено механізм зневуглецювання поверхні виливка при наявності окалини При цьому розвиток реакції взаємодії оксиду заліза з вуглецем можливо за умови, що газоподібний продукт знаходить для себе вихід з реакційної зони. Складено рівняння незалежних реакцій, які протікають в реакційній зоні.

1. Оболенцев Ф.Д. Технологические методы повышения эксплуатационной надежности отливок / Новые высокопроизводительные технологические процессы, машины и оборудование в литейном производстве. — Киев, 1983. — С. 82-86.
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