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OO0'exT HOCTIKEHHS - IeTalll Oy 1IBEIbHOI TEXHIKH.

Meta po6oTu: BUOpaTH pallioHaTEHUN PEKUM JETOHAIIHHOTO HATMIIFOBAHHS IS MiBUIIICHHS
3HOCOCTIMKOCTI 1 BIAMOBIIHO pecypcy aeTajnei OyiBelbHOT TEXHIKH.

JlocnipkeHHsT CIIPSIMOBaHI HAa PO3POOKY TEXHOJIOTIYHOTO TPOIECY, SKHUA A€ MOMKIJIHBICTH
CTBOPUTH JI€TOHALIIIHE MOKPUTTS 13 3aIaHUMHU €KCIUTyaTallliHUMH BIaCTUBOCTSIMH.

VY 3B'S13Ky 3 BEIMKMMH MOKIIMBOCTSIMU BapilOBaHHS PEKHUMIB poOOTH I€TOHAIIIHOT rapMaTH, a
TaKOXX 3 METOI0 HAHOUIBII palliOHAJILHOTO TMOIIYKY ONTUMAJBHOTO PEXHUMY IONEPeAHbO OyIlo
MPOBEICHO IUIaHyBaHHA eKcriepuMeHTy. OTpuMaHa MaTpuns IUTAHYBaHHS JO3BOJIMJIA  TIPH
MiHIMaJIBHIN KUTBKOCTI BapiaHTIB TEXHOJOTIYHUX MPOIIECIB BUBUMTH BIUIMB IMApaMETPiB HAIMMIICHHS HA
CKJIaJ1 1 CTPYKTYpPY HOKPHUTTIB.

[lonepenubo, Ha MiJACTaBI aHAII3Y JITEPATYPHHUX AAHUX, B SKOCTI HANMIIOBAHOIO MOPOLIKY 3
METOI0 OTPUMAHHS 3HOCOCTIMKOTO MOKPHUTTS OyB oOpaHmii okcup amoMiHio. Ile mo3Bonwino, Kpim
SKICHOT OIIHKH, CKOPOTHUTH KUTBKICTh MPOBEJCHUX CKCIIEPUMEHTIB

Benuke 3HaueHHS B MiJBMINEHHI 3HOCOCTIMKOCTi, MOPAM 3 SKICTIO Ta CKJIAaJ0M MOKPHUTTS,
IpaloTh CTUCKAIOYl HANPYTH, SKI CTBOPIOIOTHCS Ha MOBEPXHI JeTali npu HanuieHHi. [Ipu neronamii 3a
paxyHOK BHOYXY pIBEHb CTHUCKAIOUUX HAMPYT JOCUTh BHCOKWH, a TIOPUCTICTH MOKPUTTIB BIIIOBIIHO
MiHIMaJIbHa.

VY po6oTi mopsia 3 TEXHOJOTIYHUMHU 3aBIAHHIMH OyJIO MOCTAaBJICHO 3aBJIaHHS 32 JAOMOMOIOI0
METOJy CKiHYEHHX eJIEMEHTIB 3MOJIENIOBATH TepMoAe(opMaIiiiHOro mnpouecy NHpu 3MIIHIOIYUX
JETOHAIIHOT 00pOOIIi.

OtpumaHa MoJelnb MOXKE BHUKOPUCTOBYBAaTHCS Il BHUBYECHHS BIUIMBY IapaMeTpiB
JIETOHAIIHOTO HANMJICHHS Ha 3HOCOCTIMKICTD 1 3QJIMIIKOBI HAMPYTH MOKPUTTS 3 METOIO ONTHUMI3allii
HOTO0 SIKOCTI.
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Об'єкт дослідження - деталі будівельної техніки.

Мета роботи: вибрати раціональний режим детонаційного напилювання для підвищення зносостійкості і відповідно ресурсу деталей будівельної техніки. 


Дослідження спрямовані на розробку технологічного процесу, який дає можливість створити детонаційне покриття із заданими експлуатаційними властивостями.


У зв'язку з великими можливостями варіювання режимів роботи детонаційної гармати, а також з метою найбільш раціонального пошуку оптимального режиму попередньо було проведено планування експерименту. Отримана матриця планування дозволила при мінімальній кількості варіантів технологічних процесів вивчити вплив параметрів напилення на склад і структуру покриттів.


Попередньо, на підставі аналізу літературних даних, в якості напилюваного порошку з метою отримання зносостійкого покриття був обраний оксид алюмінію. Це дозволило, крім якісної оцінки, скоротити кількість проведених експериментів


Велике значення в підвищенні зносостійкості, поряд з якістю та складом покриття, грають стискаючі напруги, які створюються на поверхні деталі при напиленні. При детонації за рахунок вибуху рівень стискаючих напруг досить високий, а пористість покриттів відповідно мінімальна.


У роботі поряд з технологічними завданнями було поставлено завдання за допомогою методу скінчених елементів змоделювати термодеформаційного процесу при зміцнюючих детонаційної обробці.

Отримана модель може використовуватися для вивчення впливу параметрів детонаційного напилення на зносостійкість і залишкові напруги покриття з метою оптимізації його якості.
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