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Прогресивним методом обробки циліндричних поверхонь являється фрезерування. За 
цим методом можливі декілька схем цього процесу: 

а) фрезерування циліндричними фрезами, з продольною або без продольної 
подачі;  
б) фрезерування торцевими фрезами, з продольною подачею, з подачею по радіусу 
деталі, або  подачею за косальною до деталі; 
в) фрезерування охватуючими  голівками, з продольною подачую, чи без 
продольної подачи . 

Данні методи обробки цілі собразніше застосовувати на чернових операціях або ж на 
поверхнях які не потребують значної чистоти поверхні, бо при фрезеруванні чистота 
поверхні на прочуть тісно зв’язана з методом обробки, та режимами різання 

  Дослідження цієї проблеми проводиться з цілю виявлення робочих параметрів 
обробки до яких відносяться скорості, сили, потужність та енергія використання  на 
реалізацію процесу різання. 

Предпологаємим результатом дослідження являється підвищення виробництва та 
енергоефективності  процесу обробки циліндричних поверхонь машинобудівельних 
об’єктів. 
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